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蒙购买本公司的产品，本公司在此表示衷心感谢。本手册对硬件的构成、设备操

作、电气图及维护保养进行了说明。请充分理解本手册内容，正确使用。

虽然力求本手册的内容正确无误，但是若发现有疑问或错误等时，烦请与本公司联系。

警告：

 本设备只能由专业维护和维修人员或培训合格的人员进行操作

 通电之前，请确认外接输入电源与该设备的额定电压及功率相符

 请对本设备可靠接地

 本设备所有机械传动，操作时应注意人身安全

注意：

 操作本设备前请仔细阅读本用户手册，切记注意事项

 请不要将本设备安装在电磁干扰源附近

 请勿改造电箱内的硬件及软件程序，改造有危险

 请妥善保管本手册并按手册要求对设备进行维护保养

装箱清单：

 设备主体一台

 本机（用户手册）一本

 如客户有特殊要求，请参照采购合同查收
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第 1 章 简介

1.1概述

用于 SMT 产线接驳传送,炉后缓存，冷却，等功能。

本机特点：

 采用松下 PLC、精密步进、精密滚珠丝杠

1.2技术参数

项 目 主要参数

PCB运输方向 左到右，右到左

电源 AC110 50/60Hz 功率 400W。

控制方式 触摸屏+松下 PLC控制。

传输面种类 皮带传送

PCB厚度 0.7～30mm。可根据产品定制

输送高度 根据使用情况可调。

机身编号

机器型号

User 密码（最低权限）

Engineer 密码

Manufacturer密 密码 512212（最高权限）
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使用前准备事项

 机械必须安全接地且必须接入接地母线上

 地线必须良好固定在机身金属部分

 为确保安全，禁止将身体靠近运转中的设备

 切勿把机械安装于多灰尘、油雾、有导电性尘粉、腐蚀性气体、易燃性

气体、潮湿、冲击震动、强干扰、高温及室外环境中

 避免使用腐蚀性溶剂擦拭机机器，应使用中性清洁剂

 请保管好这价说明书以便以后的维护和保养

注意：

 没有可靠接地，可能有触电的危险。
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第 2 章 机器操作

2.1 开机注意事项

1. 为保证安全，禁止身体接触运转中的部件

2. 检查机器内有无杂物。

3. 检测轨道上有无杂物或 PCB。

2.2操作说明

2.2.1 开机显示页面（如下图 1）

图 1

 此页面为开机页面。

点击进入按钮进入到菜单页面。
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2.2.2 主菜单页面（如下图 2）

图 2

 此页面为菜单页面；

 此页面可通过按钮进入到各个页面。

 自动操作——进入到自动操作页面，用于机器自动时操作。

 手动操作——进入到手动页面，可手动操作机器各个动作。

 参数设定——进入带参数设定页面，用于设置机器各个参数。

 IO监控——进入到 IO监控页面，用于监控机器输入/输出状态，一般用于机

器故障时问题查找。

http://www.smthelp.com


Add: Rm 1806,Block 3, Jinyun COFCO, Qianjin 2 Road,Xixiang,Baoan District, Shenzhen CN: P/C: 518102

TEL:0755-83203237 FAX:0755-23240492 Website：www.SMThelp.com 5

Southern Machinery Sales and Service Co.,Ltd

 报警查看——进入到报警查看页面，用于查看历史报警。

 模式选择——进入到模式选择页面，用于切换模式。

2.2.3 自动操作页面（如下图 3）

图 3

 此页面为自动操作页面，

 在此页面可进行机器自动运行操作；
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 此页面可显示当前运行模式；

 此页面可进入存板状态查看；

 可监控当前 NG OK 板和框内存板状态；

 此页面可调出 NG 板；

 显示机器运行状态和监控前后机和本机信号状态；

 显示当前实时报警。

 按钮说明

 启动——点击按钮，设备进入自动运行状态

 报警复位——设备自动运行，故障报警蜂鸣时，处理完异常，点击按钮设

备解除报警状态，继续运行

 停止——点击按钮，设备停止一切运行状态

 运行状态——显示当前机器状态。

 当前模式——显示机器当前运行模式。

 当前层位——显示机器当前所处层位。

 调出 NG 板——点击此按钮将调出框内 NG 板。

 当前空位数——当前缓存框内剩余空层位。

 当前 OK 数——当前框内存储的 OK 板数量。

 当前 NG 数——当前框内存储的 NG 板数量。

 冷却完成数——当前框内冷却完毕可以出板的 PCB 数量。

 当前生产数——当前生产的 PCB 数量

 当前周期——当前生产一块 PCB 所需时间（此周期受 PCB 生产节拍的影响）

 计数清零——清除当前生产数（清除之后当前生产数为 0，目标生产数不

变）

 信号说明
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 进板信号：前机有板反馈信号

 NG信号：前机 NG信号反馈

 求板信号：本机向前机要板

 出板信号:后机要板信号反馈

 本机有板信号：本机有板信号

2.2.5 参数设置页面（如下图 5）
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图 5

 此页面为参数页面，用于调节各部位延时和报警时间等参数。

 此页面可屏蔽蜂鸣器报警。

 此页面可屏蔽防护门系统。

 此页面可修改进框方向。

 输入框功能说明

 轨道进板报警时间 S：轨道进板传送超时时间，超过时间报警

 轨道出板报警时间 S；轨道出板传送超时时间，超过时间报警

 轨道出板时间 S：轨道出板延时传送时间。

 料框气缸报警时间 S：料框气缸推出设定时间为感应到感应器将报警。
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 料框进板传送报警时间 S：料框进板传送超时时间，超过时间报警。

 料框出板传送报警时间 S：料框出板传送超时时间，超过时间报警。

 料框进板完成时间 S：料框进入之后的延时传送时间（此时间的长短将决定

PCB在进入料框之后的停板位置）。

 料框出板完成时间 S：料框出板传送之后的延时时间。

 料框无板跳过时间 S：料框出板传送达到时间后感应不到 PCB将默认此层

无板跳过此层。

 升降轴自动归零次数：自动过板达到设定次数后将归零一次重新自动。

 前轨冷却存板时间 S：前轨冷却达到时间才可出板。

 料框空位过少预警数量 PS：当空层位过少将报警提醒。

2.2.6 IO监控页面（如下图 6）
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图 6
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图 7
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 此页面为 IO 监控界面，可即时监控当前设备的输入输出状态，机器故障时

也可通过 IO 观察各电器件状态判断问题。

2.2.7 自动调宽页面

 此页面为轨道调宽页面，用于更改轨道宽度。

 按钮说明

 调宽连动速度 MM/S——轨道快速至调宽位置时的速度。

 调宽点动速度 MM/S——轨道点动调宽是的速度（调宽+ 调宽—时使用

的速度）。

http://www.smthelp.com


Add: Rm 1806,Block 3, Jinyun COFCO, Qianjin 2 Road,Xixiang,Baoan District, Shenzhen CN: P/C: 518102

TEL:0755-83203237 FAX:0755-23240492 Website：www.SMThelp.com 13

Southern Machinery Sales and Service Co.,Ltd

 轨道当前宽度 MM——轨道当前宽度。

 轨道原点宽度 MM——轨道原点所在宽度（此宽度不建议修改）

 轨道最大宽度 MM——轨道最大限制宽度。

 PCB 宽度 MM——当前需生产的 PCB 宽度。

 宽度+——点动调宽轨道。

 宽度-——点动调窄轨道。

 至调宽位——轨道自动至 PCB 板宽位置停止。

 归零——轨道回到原点。

2.2.8 模式选择页面

 此页面位模式选择页面，用于更改缓存机存板模式和进出过板模式。

 自动过板模式——缓存模式开启（缓存模式下不区分 NGOK 板）
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 NGOK 缓存模式 OFF——NGOK 缓存模式开启（此模式区分 NGOK 板，OK 板到时

间出板（例如设置 1分钟出板，到 1分钟后进行出板），NG需人工调取出板。

 优先出板等待开启——此按钮不点亮优先出板（进板之后框会在出板那一层

等待），点亮后优先进板（进板之后框将会在下一块 PCB 进框层等待）。

 PASS 过板模式——PASS 过板模式开启后，进板之后框将会在第一块 PSB 进框

位置等待，点击 PASS 进行出板

 当前按时间出板——此按钮不点亮出板将按设定时间出板

 后轨——点击按钮进入后轨模式选择页面进行模式操作设置

2.2.9 报警查看页面（如下图 11）

图 11

 报警发生时可在此页面查看报警信息


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2.2.11 手动操作页面（如下图 13）

图 13

 此页面为手动页面，此页面的按钮需要在手动启动点亮之后方可操作。

 在此页面可进行各个部位的手动运行操作。

 按钮功能说明

 料框传送：料框传送电机传送。

 轨道传送：延伸轨道传送。

 升降轴上升;点击按钮料框上升一层

 升降轴下降：点击按钮料框下降一层

 升降轴当前位置：当前的料框所在的位置

2.2.12 状态修改页面（如下图 14）
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图 14

 此页面为状态修改页面，点击修改状态按钮进入修改状态页面，此页面可修改框

内 PCB状态（先确认当层 PCB的状态后在进行修改）。

 状态：0-无板 1-OK板 2-NG板 3-禁用
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 存板信息清除 1S——点击按钮一秒后框内所有 PCB状态更改为无板（请先确认框内

无 PCB在点击按钮）
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2.3信号对接

第 3 章 故障说明与排除

1. 熟悉设备的原理和电气原理图。

2. 熟悉各机械装置及电器原件在设备的安装位置，并了解其性能和作用。

3. 正确分析故障产生的原因。

4. 找到故障的部分和发生故障的元件

5. 有针对性的检修。

2.3.1 常见故障产生原因及排除方法
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故障内容 故障原因 处理方法

进板卡住 左侧高度与上位机高度不一 使用活动扳手调节螺纹杆，使高度一致

总电源开关指示灯不亮
开关坏掉，线头松动，电源线

断路

拔掉插头，打开才做面板，检查线头是否松动

若有松动重新压接，若无松动，请更换按钮

注意：

 维修或更换电气元件请断开电源，禁止带电操作。

http://www.smthelp.com


Add: Rm 1806,Block 3, Jinyun COFCO, Qianjin 2 Road,Xixiang,Baoan District, Shenzhen CN: P/C: 518102

TEL:0755-83203237 FAX:0755-23240492 Website：www.SMThelp.com 20

Southern Machinery Sales and Service Co.,Ltd

维护保养

每个星期

 检查运输钢带是否太松, 保持运输带清洁。

 用无丝布或纸擦掉肮脏的油, 然后给滚珠螺杆加润滑油。

 测试产品的传送是否顺畅。

 检查钢带轨道有否磨损。

第四章 重要安全事项

1.使用前将调整机器杯脚至设备轨道水平。

2.开机前检查电源是否与本传送机规格相符。

3.如电源供应不稳定，必须装设电源稳压器。

4.机器必须安全接地，地线必须良好固定在机身部分。

5.为保证机器的正常运行,切勿下载或更改屏程序。

6.机器长期不使用,应切断电源，并做好防尘措施。

7.设备运转时，请勿将手伸进机器内。

8.设备内不可堆积或放置杂物。

9.切勿把机械安装于多灰尘，油圬，有导电性成粉，腐蚀性气体，易燃烧性气体，潮湿，冲击震

动，高温及室外环境使用

10.操作设备请依照说明操作。

11.请勿将电源线及连接线置于走道上任意践踏。

12.请勿任意开启配电箱，如有需要请由电工等专业人员操作。
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第五章 设备保养

机器保养直接影响到机器能否安全高效工作以及使用寿命，需定期保养：

1.测试所有按键功能是否正常。

2.测试设备上 PCB 板的传递是否顺畅。

3.定期擦拭机器，保持整机洁净无灰尘。

4.定期清洁运输部分，皮带，皮带轮及运输导轨无异物，确保运输平稳顺畅 。

5.传动部分：传动链轮及链条处加润滑脂，注意此项必须在停机状态下执行 。

6.滚珠丝杆用无尘布擦拭干净，然后加润滑脂，所加润滑脂的量以在上面形成均匀油膜为佳。

7.电源部分：设备不具备防水功能，注意防潮。插槽内不能积尘，预防接触不良或短路。

http://www.smthelp.com
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